DP-Nufschaftfraser C437

Schneidstoff || Vorschub Vorschub Verbund
DP MEC || MAN
Ausfilihrung:

« Kérper aus Hartmetall - Rundstab; mit DP-Bohrschneide

« Zwei Umfangschneiden; davon eine mit Achswinkel (oben voreilend)

» 1 bis 4 x nachschérfbar (abh&ngig vom Durchmesser)

« Tiefe Spanraume flr bessere Spaneerfassung

» Schaftpassung h6

« Einsatz nur in Schrumpfspannfutter C915 oder gleichwertigen Spannzeugen

Anwendung:
« Nuten, Flgen, Falzen. Formatieren (Trennfréasen)
mit absatzfreiem Schnitt; Schlichtbearbeitung

« Wahlweise auch montiert (MS):
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C437-...-M1

Werkstiickstoff: _—'ir_
« Massivholz und Plattenwerkstoff
- bis Schaft-@12 | |
Maschine: HW - Rundstab| '
« CNC-Bearbeitungszentren oder Handoberfrase - ab Schaft-@16 ‘
Densimet
Lieferumfang: \oi

—t
GL

Besonderheit:

« Durchgehende Z2 Ausflihrung auch bei kleinem Durchmesser -

« Einbohren durch Grundschneide mit geringem Vorschub méglich

« bei Werkzeugdurchmesser 5 und 6mm auf erhéhte Bruchgefahr achten, auf
Einsatzdaten achten.

HD
NL

Bohrschneide
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DP-Nufschaftfraser C437-1

DINL|GL|HD | S R/L VA n max. | Artikelnummer
5 (10] 50 7 6 MAN/MEC | 24000 | C437-0510R
5151 60 | 12 | 6 MAN/MEC | 24000 | C437-0515R
6 [10] 50 7 6 MAN/MEC | 24000 | C437-0610R
6 [15]1 60 | 12 | 6 MAN/MEC | 24000 | C437-0615R
6 (20| 60 | 17 | 6 MAN/MEC | 24000 | C437-0620R
8 [10] 55 7 8 MAN/MEC | 24000 | C437-0810R
8 [15]1 65| 12 | 8 MAN/MEC | 24000 | C437-0815R
8 120 70 | 17 | 8 MAN/MEC | 24000 | C437-0820R
8 25| 75 | 22 | 8 MAN/MEC | 24000 | C437-0825R
8 [30] 80| 26 | 8 MAN/MEC | 24000 | C437-0830R

1015 65 [ 12 | 10 MAN/MEC | 24000 | C437-1015R

1015 65 [ 12 | 10 MAN/MEC | 24000 | C437-1015L

10120 70 [ 17 | 10 MAN/MEC | 24000 | C437-1020R

10120 70 [ 17 | 10 MAN/MEC | 24000 | C437-1020L

10125 75 [ 22 | 10 MAN/MEC | 24000 | C437-1025R

10[25| 75 | 22 | 10 MAN/MEC | 24000 | C437-1025L

10|30] 80 | 26 [ 10 MAN/MEC | 24000 | C437-1030R

10|30] 80 | 26 [ 10 MAN/MEC | 24000 | C437-1030L

12 25| 75 | 22 | 12 MAN/MEC | 24000 | C437-1225R

12 25| 75 | 22 | 12 MAN/MEC | 24000 | C437-1225L

12 (30| 80 | 26 | 12 MAN/MEC | 24000 | C437-1230R

12 (30| 80 | 26 |12 MAN/MEC | 24000 | C437-1230L

12 (35| 85 | 31 | 12 MAN/MEC | 24000 | C437-1235R

14 (20| 80 | 17 | 16 MEC 24000 [ C437-1420R

14 (25| 85 | 22 | 16 MEC 24000 [ C437-1425R

14130 90 | 26 [ 16 MEC 24000 | C437-1430R

16120 80 | 17 [ 16 MEC 24000 | C437-1620R

16|25 85 | 22 [ 16 MEC 24000 | C437-1625R

NINNINNININININININDINDINININININDINDININININDINDINDINININDINDININ
V|V V| V| V| B|D|— (V| [D|— |V |D|( |V |DV|V|V|V|(HV|(WV|WV|WV|TV|T |1

16|30 90 | 26 | 16 MEC 24000 [ C437-1630R
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